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Spritzling 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Spritzling, insbesondere ZahnburstenkOrper, mit einem 
aus Kunststoff gespritzten Grundkdrper, auf dessert Oberflache ein Dekor flachig aufge- 
bracht ist, das durch einen zweiten Spritzvorgang von einer Umspritzung aus einem Kunst- 
stoff bedeckt ist , 

Bei derartigen Spritzlingen ist es bekannt, das Dekor mit seiner RQckseite auf die Oberflache 
des Grundk6rpers aufzubringen und anschlieBend mit einem klaren transparenten Kunststoff 
zu umspritzen. Danach ist das Dekor von einem Beobachter durch die transparente Um- 
spritzung hindurch zu sehen. 

^^urch den hohen Spritzdruck und die hohe Temperatur des Kunststoffs der Umspritzung 
kann es wahrend des Spritzvorgangs der Umspritzung an der Oberflache der Sichtseite des 
Dekors zu Beschadigungen kommen. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher einen Spritzling der eingangs genannten Art zu schaffen, 
bei dessen Umspritzung des GrundkSrpers eine Beschadigung der Sichtseite des Dekors 
zumindest weitgehend vermieden wird. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelOst, dali der Grundkorper aus einem 
transparenten und/oder opaken und/oder transluzenten Kunststoff besteht und das Dekor 
mit seiner Sichtseite auf die Oberflache des GrundkOrpers aufgebracht ist. 

• urch diese Anordnung wird die Sichtseite des Dekors wahrend des Spritzvorgangs der 
Umspritzung durch den Grundkorper abgedeckt und somit gegen Beschadigungen ge- 
schutzt. Die RQckseite ist wesentlich unempfindlicher. Deren Beschadigungen durch Spritz- 
' druck und Temperaturbelastung haben zumindest weitgehend keinen EinfiuR auf die Sicht- 
seite des Dekors, so dali dessen dekorierende Wirkung nicht beeintrachtigt wird. 

Der Kunststoff der Umspritzung kann undurchsichtig sein. Er kann aber auch ein transpa- 
renter und/oder opaker und/oder transluzenter Kunststoff sein. 

Zur einfachen und sicheren Befestigung der Umspritzung am Grundkorper kann die Um- 
spritzung einen oder mehrere dekorfreie Bereiche des Grundkorpers mit Materialschluli be- 
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decken, der durch das oberflachige Anschmelzen des Kunststoffs des Grundkorpers beim 
Umspritzvorgang durch den Kunststoff der Umspritzung bewirkt wird. 

Bedeckt die Umspritzung formschlufilos den Grundkorper, so erfolgt eine Befestigung der 
Umspritzung am Grundkorper allein durch die Haftung des Materialschlusses, was zu einer 
groBeren Freiheit in der Formgebung des Spritzlings fuhrt. 

Die Kunststoffe von Grundkorper und Umspritzung konnen unterschiedliche Hartegrade 
aufweisen. 

Die dekorfreien Bereiche konnen zur materialschlussigen Verbindung im Randbereich des 
^^p^ekors 4 angeordnet sein. 

Damit der Bereich des Dekors derart eingekapselt wird, daU sich in diesem Bereich keine 
Verunreinigungen in Spalte zwischen GrundkSrper und Umspritzung hineinziehen konnen, 
kann die Umspritzung sich ganz oder teilweise Qber den Randbereich des Dekors hinaus 
Qber den Grundkorper erstrecken. 

Eine andere Moglichkeit zur materialschlQssigen Verbindung besteht darin, daR die dekor- 
freien Bereiche in dem Bereich des Dekors angeordnet sind, wodurch auch bei groliflachi- 
gen Dekors eine sichere Verbindung der Umspritzung mit dem Grundkorper erreichbar ist. 

Soli die Verbindungssicherheit der Verbindung zwischen GrundkSrper und Umspritzung 

•wetter erhoht werden, so kann der Grundkorper in einem oder mehreren der dekorfreien 
Bereiche zu seiner Oberflache hin offene Ausnehmungen aufweisen, die von dem Kunststoff 
der Umspritzung ausgefullt sind, da dabei die Oberflache der umspritzten dekorfreien Berei- 
che vergrodert wird. 

Gleichzeitig kann dabei die Ausnehmung ein oder mehrere alpha-numerische Zeichen oder 
Symbole wie z.B. ein Firmenlogo darstellen. 

Die das Dekor tragende Oberflache des Grundkorpers kann entweder eben oder aber auch 
konvex gewolbt sein. 

Urn z.B. bei dem Aufdrucken des Dekors mittels eines Tampon-Stempels eine BeschSdi- 
gung der verwendeten Werkzeuge zum Aufbringen des Dekors zu vermeiden, kann der das 
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Dekor umgebende Bereich der Oberflache des GrundkSrpers gegenQber der von dem Dekor 
bedeckten Flache tieferliegend ausgebildet sein, was auf einfache Weise dadurch erreichbar 
ist, daB der das Dekor umgebende Bereich der Oberflache des GrundkSrpers konvex ver- 
rundet ausgebildet ist. Damit wird gleichzeitig eine VergroBerung des umspritzbaren dekor- 
freien Bereichs erreicht. 

Die konvexe Verrundung kann sich dabei in den aulieren Randbereich der das Dekor tra- 
genden Oberflache des GrundkSrpers erstrecken. 

Das Dekor kann in vielfaltigster Weise ausgebildet sein. So kann das Dekor ein Einlegeteil 
oder eine Heilitransferfolie oder eine metallisierte Folie sein. 

as Dekor kann auch durch Drucken insbesondere durch Tampondruck oder Siebdruck 
oder Laserdruck oder Inkjetdruck auf die Oberflache des Grundkorpers aufgebracht sein. 

Zur Erzeugung eines komplizierten mehrschichtigen Bildes kann auf die Umspritzung ein 
weiteres Dekor aufgebracht sein, das von einer weiteren Umspritzung bedeckt ist, die einen 
oder mehrere von dem weiteren Dekor freie Bereiche der ersten Umspritzung mit Material- 
schluli zur ersten Umspritzung bedeckt. 

Es ist aber auch moglich, dafJ nach jeder Umspritzung ein weiteres Dekor raumlich hinter 
einem bereits umspritzten Dekor aufgebracht und von einer weiteren Umspritzung bedeckt 
* wird. 

^^^Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung dargestellt und werden im folgen- 
den naher beschrieben. Es zeigen 

Fig. 1 einen Querschnitt eines ersten Ausfuhrungsbeispiels eines Spritzlings 
Fig. 2 einen Querschnitt eines zweiten AusfQhrungsbeispiels eines Spritzlings 
Fig. 3 einen Querschnitt eines dritten AusfQhrungsbeispiels eines Spritzlings. 



Die in den Figuren dargestellten Spritzlinge sind Zahnbttrstenkorper. GrundsStzlich ist der 
Gegenstand der Erfindung bei jeder Art von Spritzling anwendbar. So konnen die Spritzlinge 
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z.B. auch Gehause von elektrischen Rasierapparaten, Nafcrasierer oder Gehause von 
Haushaltsgeraten sein. 

Die dargestellten Spritzlinge besitzen einen Grundkdrper 1, der in einem ersten Arbeitsgang 
aus einem transparenten Kunststoff durch Spritzen hergestellt wurde. Die nach oben ge- 
richtete Oberflache 2 des Grundkorpers 1 ist konvex gewolbt. 

Auf die Oberflache 2 ist durch Tampondruck ein Dekor 4 aufgedruckt, dessen Sichtseite 5 
zur Oberflache 2 des Grundkorpers 1 gerichtet und fur einen Beobachter durch den transpa- 
renten Grundkorper 1 hindurchzusehen ist. 

«a die Flache des Dekors 4 kleiner als die Oberflache 2 ist, ist auf der Oberflache 2 ein das 
ekor 4 umschlieBender dekorfreier Randbereich gebildet. 

FQr einen Umspritzvorgang wurde der Grundkorper 1 in ein Oberspritzwerkzeug eingelegt, 
wozu der Grundkorper 1 an seiner umlaufenden, die Oberflache 2 umschliefienden Seiten- 
wand mit einem zur Aufnahme in dem Oberspritzwerkzeug dienenden umlaufenden Absatz 3 
versehen ist. 

In dem Umspritzvorgang ist der Grundkorper 1, das Dekor 4 und der dekorfreie Randbereich 
6 bedeckend mit einer Umspritzung 7 versehen worden. Diese Umspritzung 7 Qberdeckt 
auch in Fig. 2 einen weiteren dekorfreien Bereich 8 innerhalb des Bereichs des Dekors 4. 
Dort, wo die Umspritzung 7 den dekorfreien Randbereich 6 und den dekorfreien Bereich 8 

•bedeckt, ist durch den Umspritzvorgang ein Materialschluli zwischen den Materialen des 
Grundkorpers 1 und der Umspritzung 7 entstanden, durch den diese beiden Teile fest mit- 
einander verbunden sind. 

Bei dem AusfQhrungsbeispiel der Fig. 1 ist die Umspritzung 7 transparent und darauf Qber 
dem Dekor ein weiteres Dekor 4* durch Tampondruck mit seiner Sichtseite 5 1 zum Grund- 
korper 1 gerichtet aufgebracht und in einem weiteren Umspritzvorgang von einer weiteren 
Umspritzung T bedeckt worden. Auch hierbei ist das zweite Dekor 4 1 von einem dekorfreien 
Randbereich 6 1 der ersten Umspritzung umschlossen, wobei sich die weitere Umspritzung T 
auch Qber den weiteren Randbereich 6 1 erstreckt, so dafi die weitere Umspritzung T mit der 
Umspritzung 7 durch MaterialschluB der Materialen dieser beiden Teile miteinander verbun- 
den ist. 
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Auch das weitere Dekor 4' ist durch den transparenten GrundkSrper 1 und die transparente 
Umspritzung 7" fQr einen Beobachter zu sehen. 

Bei den AusfQhrungsbeispielen der Figuren 1 und 2 erstreckt sich die Umspritzung 7 bzw. T 
Qber Randbereiche 6 bzw. 6' hinaus bis in den Bereich der Seitenwand, wahrend bei dem 
AusfGhrungsbeispiel der Fig. 3 die Umspritzung 7 nur das Dekor 4 und den Randbereich 6 
der Oberflache 2 bedeckt. 
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PatentansprOche: 



1. Spritzling, insbesondere Zahnburstenkorper, mit einem aus Kunststoff gespritzten 
Grundkorper, auf dessen Oberflache ein Dekor flachig aufgebracht ist, das durch ei- 
nen zweiten Spritzvorgang von einer Umspritzung aus einem Kunststoff bedeckt ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Grundkorper (1) aus einem transparenten und/oder opaken und/oder translu- 
zenten Kunststoff besteht und das Dekor (4) mit seiner Sichtseite (5) auf die Oberfla- 
che (2) des Grundkorpers (1) aufgebracht ist. 

ISP** 

2. . Spritzling nach Anspruch 1 , 

• dadurch gekennzeichnet, 
daft der Kunststoff der Umspritzung ein transparenter und/oder opaker und/oder 
transluzenter Kunststoff ist. 

3. Spritzling nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Umspritzung (7) einen oder mehrere dekorfreie Bereiche (6, 8) des Grundkor- 
pers (1) mit MaterialschluB bedeckt. 

4. Spritzling nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

_ daft die Umspritzung (7) formschluftlos den Grundkorper (1) bedeckt. 

^j^^5. Spritzling nach einem der vorhergehenden AnsprOche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dali die Kunststoffe von Grundkorper und Umspritzung unterschiedliche Hartegrade 
aufweisen. 

6. Spritzling nach einem der AnsprOche 4 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die dekorfreien Bereiche (6) im Randbereich des Dekors (4) angeordnet sind. 



7. 



Spritzling nach einem der AnsprOche 3 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daft die Umspritzung (7) sich ganz oder teilweise Qber den Randbereich (6) des De- 
kors (4) hinaus Qber den Grundkorper (1) erstreckt. 



8. Spritzling nach einem der AnsprQche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die dekorfreien Bereiche (8) in dem Bereich des Dekors (4) angeordnet sind. 

9. Spritzling nach einem der AnsprQche 3 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft der Grundkorper in einem oder mehreren der dekorfreien Bereiche zu seiner 
Oberflache hin offene Ausnehmungen aufweist, die von dem Kunststoff der Umsprit- 
zung ausgefullt sind. 

10. Spritzling nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Ausnehmung ein oder mehrere alpha-numerische Zeichen oder Symbole dar- 
steilt. 



1 1 . Spritzling nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die das Dekor tragende Oberflache des Grundkorpers etwa eben ist. 

12. Spritzling nach einem der Anspruche 1 bis 10, 

• dadurch gekennzeichnet, 
daft die das Dekor (4) tragende Oberflache (2) des Grundkorpers (1) konvex gewolbt 
ist. 

1 3. Spritzling nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft der das Dekor (4) umgebende Bereich der Oberflache (2) des Grundkorpers (1) 
gegenQber der von dem Dekor (4) bedeckten Flache tieferliegend ausgebildet ist. 

14. Spritzling nach Anspruch 13, 
dadurchgekennzeichnet, 

daft der das Dekor (4) umgebende Bereich der Oberflache (2) des Grundkorpers (1) 
konvex verrundet ausgebildet ist. 
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Spritzling nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die konvexe Verrundung sich in den aulieren Randbereich der das Dekor (4) tra- 
genden Oberflache (2) des Grundkorpers (1) erstreckt 

Spritzling nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dalJ das Dekor ein Einlegeteil oder eine Heilitransferfolie oder eine metallisierte Folie 
ist. 

Spritzling nach einem der AnsprQche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, 

da& das Dekor (4) durch Drucken, insbesondere durch Tampondruck oder Siebdruck 
oder Laserdruck oder Inkjetdruck auf die Oberflache (2) des Grundkorpers (1) aufge- 
bracht ist. 

Spritzling nach einem der vorhergehenden AnsprQche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dali auf die Umspritzung (7) ein weiteres Dekor (4*) aufgebracht ist, das von einer 
weiteren Umspritzung (7') bedeckt ist, die einen oder mehrere von dem weiteren Dekor 
(4') freie Bereiche (6 1 ) der ersten Umspritzung (7) mit Materialschluli zur ersten Um- 
spritzung (7) bedeckt. 
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Zusammenfassunq: 



Spritzling 

Die Erfindung bezieht sich auf einem Spritzling mit einem aus Kunststoff gespritzten Grund- 
korper 1, auf dessen Oberflache 2 ein Dekor 4 flachig aufgebracht ist, das durch einen 
zweiten Spritzvorgang von einer Umspritzung 7 aus Kunststoff bedeckt ist. Der Grundkorper 
1 besteht aus einem transparenten Kunststoff und das Dekor 4 ist mit seiner Sichtseite 5 auf 
die Oberflache 2 des Grundkorpers 1 aufgebracht. 

(Fig. 1) 
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